
화
상 

측
정
기

CNC 화상 측정기

Quick Vision Active 시리즈

카탈로그 번호 K14022(8)
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간단 조작과 높은 기능, 공간 절약으로 다양한 요구를 충족시키는

자동 측정으로 생산성 향상

다채로운 측정 요구 충족

조작성과 기능성 동시 실현

QUICK VISION Active
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자동 측정으로 생산성 향상 다채로운 측정 요구 충족

더 이상 측정기에 얽매여 있을 필요가 없습니다.

측정자가 다른 작업을 할 수 있어 업무 효율이 향상됩니다.
대물렌즈 교환식 줌 유닛
신설계 줌 유닛과 대물렌즈 교환으로 최대 줌비 14배. 효율을 중시한 저배 광시야 측정부터 고배 미세 부위 측정까지 폭 넓은 측정이 가능합니다.     

자동 엣지 검출
「자동 엣지 검출」은 측정자의 스킬에 의지하지 않는 재현성 높은 측정을 가능

하게 합니다.

화상 오토 포커스
적절한 「화상 오토 포커스」 를 설정하여 빠르고 신뢰성이 높은 높이 측정이 

가능합니다.

스텝＆리피트
「스텝&리피트」 로 여러개의 측정물을 위치 결정 지그에 나열하면 대량의 측정이 

한번에 가능합니다. 

패턴 서치
「패턴 서치」 가 등록한 형상을 자동으로 인식 합니다. 지그에 셋팅한 측정물의 

위치가 어긋나도 자동으로 보정합니다.   

매뉴얼 툴
수동 「매뉴얼 툴」 측정을 자동 측정에 추가하면 임시 위치 결정 측정이 실행되어  

스테이지상의 어느 위치에 놓아도 자동 측정을 시작할 수 있습니다.

위치 결정 지그를 제작할 필요 없이 공수와 비용이 절약됩니다.    

광시야 측정부터 미세 측정까지 폭 넓게 대응

불규칙한 측정 억제

복수 연속 측정

러프한 위치 결정도 자동 측정

박스 툴 원 툴 원호 툴

복수 연속 측정

스테이지

측정물

표면 포커스 툴 멀티 포인트 오토 포커스 툴

１개째

2개째

정상 위치 위치가 어긋나도 자동 보정

0.5X

0.75X

1X

2X

3X

4X

3.5X

5.25X

7X

Z-objective 1X
（옵션）

Z-objective 1.5X
（표준 부속） (옵션）

Z-objective 2X

      광학배율 0.5  X 0.65  X 0.75  X 0.85  X 0.98  X 1  X 1.28  X 1.3  X 1.5  X 1.7  X 2  X 2.25 X 2.5  X 3  X 3.5  X 3.75  X 4  X 5  X 5.25  X 7  X
시야
(mm)

횡（H） 13.60 10.46 9.07 8.00 6.94 6.80 5.31 5.23 4.53 4.00 3.40 3.02 2.72 2.27 1.94 1.81 1.70 1.36 1.30 0.97
종（V） 10.80 8.31 7.20 6.35 5.51 5.40 4.22 4.15 3.60 3.18 2.70 2.40 2.16 1.80 1.54 1.44 1.35 1.08 1.03 0.77

종합 ( 모니터상 ) 배율 13.20 17.10 19.80 22.40 25.80 26.40 33.70 34.30 39.50 44.80 52.70 59.30 65.90 79.10 92.30 98.90 105.50 131.80 138.40 184.50

대물
렌즈

Z-objective 1 X
작동거리

● ● ● ● ● ● ● ●

74mm

Z-objective 1.5 X  
작동거리

● ● ● ● ● ● ● ●

42mm

Z-objective 2 X
작동거리

● ● ● ● ● ● ● ●
42mm

큰 단차도 안심하고 측정

긴 작동 거리
QV시리즈는 최장 작동 거리74mm※달성. 큰 단차 및 돌출부가 있는 측정물도 렌즈 충돌의 염려 없이 안심하

고 측정할 수 있습니다.

※대물렌즈  Z-objevtive 1X 장착 시
74mm

Z-objective 1X

Z-objective 1.5X

Z-objective 2X

화상 측정기로 측정이 어려운 입체물의 측면 측정이나 금형·수지 성형품의 각 

높이 치수 측정도 터치 프로브가 가능하게 합니다.

입체물도 작업 절차를 바꾸지 않고 연속 측정 가능 화상ㆍ터치 프로브 복합 측정
캘리퍼스·다이얼 게이지 등의 측정공구 및 측정 현미경을 사용해야했던 복잡한 측정

도 이 측정기 1대로 작업 절차를 바꾸지 않고 자동 측정이 가능합니다.

측정 평가 공정수（작업 절차 변경·측정·결과 분석·레포트 작성）와 설비 최적화

에 공헌합니다.

모듈 체인지 랙 MCR20
최대 3개의 스타일러스의 프로브 모듈을 장착 할 수 있습니다.

프로브 모듈 자동 교환 및 화상⇔터치 프로브 자동 전환이 가능하여 다채로운 요구

에 대응합니다.

마스터 볼 (옵션）
스타일러스의 지름 보정에 사용합니다. 

캘리브레이션 링 (옵션）
화상과 터치 프로브의 옵셋 캘리브레이션에 사용합니다.

MCR20（옵션）

터치 프로브 탑재 기종

터치 프로브 측정

화상 측정

*종합 배율은 QVPAK 비디오 윈도우가 178.8X143.0mm (디폴트 사이즈) 경우의 모니터상의 배율입니다.
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줌 렌즈

신설계 줌 렌즈는 광시야 및 저배율역을 서포트합니다.

측정 부위를 간단하고 빠르게 찾아냅니다.

고선명 컬러 카메라

현미경에서 육안 검사를 하던 측정자도 위화감 없이 고화질 · 고선명의 화상으로 

측정과 관찰이 가능합니다.

큰 화면으로 조작이 가능하여 눈의 피로감도 줄어듭니다.

다채로운 조명 탑재

투과 조명, 낙사 조명, 4분할 링 조명을 탑재했습니다.

전후 좌우 각각 독립된 광량 설정이 가능하여 측정 부위의 엣지를 강조하여 보다 안정

된 측정을 할 수 있습니다.

3  측정 부위를 찾기 쉬운 넓은 시야1  큰 화면, 고선명 컬러 화상으로 피로 감소

2  엣지를 강조하여 확실한 측정

낙사 조명에서는 엣지가 불분명 링 조명의 좌측을 낙사, 엣지를 부각시켜서 측정

조작성과 기능성 동시 실현 

광학 배율 0.5×일 때

10.8mm

13.6mm

1

6

7 5

2
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QVGraphics QV 그래픽스

측정도형 요소를 클릭만으로  좌표 작성·

변경, 요소 간 연산, 진원도·평면도 등의 

기하공차를 작성할 수 있습니다. 여러 요소

의 사각형 선택으로 피치 측정의 자동 측정 

프로그램이 작성되는 편리한 기능도 탑재

되어 있습니다. 

또한, 스티칭으로 수집한 이미지를 표시하

여 측정 위치로 손쉽게 이동할 수 있습니

다.

MiCAT Reporter MiCAT 리포터

측정 결과 리포트 기능을 표준 탑재하였습니다. QVPAK에서 PDF 형식으로 다이렉트

로 출력되므로 의료 부품과 같이 신뢰성이 요구되는 보고서에 적합합니다.

6  도형 선택만으로 간단 해석ㆍ조작 7  다이렉트로 측정 결과 리포트 작성

면의 기하편차 작도 원의 기하편차 작도

원 클릭 툴
측정 항목（원·선 등）을 선택 후, 측정하려는 엣지를 원 클릭하면 숙련 레벨에 

의존하지 않고 고정도 측정이 가능합니다. 또한 이상점 제거 기능이 먼지나 이물질, 

칩 등의 영향을 자동으로 제거합니다.

QVEasyEditor QV 이지 에디터

측정하면서 자동으로 프로그램이 기록되는 티칭 방식입니다. 트리 표시로 측정 순서

의 삽입·수정·추가·삭제가 간단하며 변경 부위 등의 확인하고 싶은 범위만을 실행할 

수 있습니다.

또한, 파워 유저 대상인 QVBasicEditor도 기존과 같이 사용할 수 있습니다.

4  처음 측정 시에도 간단 조작 5  �전문 지식이 필요 없는 
자동 측정 프로그램의 작성ㆍ편집	

마우스를 엣지로 이동하여 원 클릭 고정도 다점 측정을 이상점 제거로 실행 

엣지 검출 에러 아이콘

공차 외 판정 아이콘

요소 측정 에러 아이콘
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사  양옵  션

옵션

교정용 차트

촬상 소자의 픽셀 사이즈 보정 및 각 배율 시의 오토 포커스 정도와 

광축 옵셋 보정에 사용합니다.

FORMTRACEPAK-AP 폼트레이스팩 AP

QVPAK 의 오토트레이스 툴 등으로 얻은 점군 데이터에서 설계값 대조 및 형상 해석 등 고도의 해석이 

가능한 윤곽 형상 해석 소프트웨어입니다 .

윤곽 대조 기능

형상 해석

ㆍ 설계 데이터 작성

	 CAD 데이터 교환, 마스터 측정물 교환, 함수 지정, 

	 텍스트 파일 교환, 비구면 설계값 작성

ㆍ 설계값 대조

	 법선 방향 대조, 축 방향 대조, 베스트 피트 대조

ㆍ 결과 표시

	 결과 일람 표시, 오차선도, 오차전개도

	 오차 좌표값 표시 기능, 해석 결과 표시

ㆍ해석 항목： 점 측정, 선 측정, 원 측정, 거리 측정,

  교점 측정, 각도 측정, 원점 설정, 축 회전

ㆍ연산 항목： 최대값, 최소값, 평균값, 표준편차, 면적

보고서 작성 기능

기타 기능

ㆍ측정 결과, 오차선도, 오차전개도

ㆍ해석 순서 기록 / 실행

ㆍ외부 출력 기능

   CSV 형식 출력, 텍스트 출력,

	 DXF/IGES 형식 출력

ㆍ페어링 처리

ㆍ이차곡선 적용 기능

ㆍ유사 조도 해석 기능

기어의 윤곽 대조, 오버 핀 측정 예

QVEio QV 이아이오

QV Eio는 외부 제어용 클라이언트 어플리케이션 소프트웨어입니다.

QVEio-PLC/QVEio-PC/QVEio-Signal의 3종류의 기능이 포함되어 있습니다.

※이러한 기능은 QV Basic 언어 커맨드를 사용합니다.

측정 결과로 다양한 통계 연산 처리가 가능한 공정 관리 프로그램 (SPC) 입니다.

실시간으로 관리도를 표시하여 가공 이상을 조기에 발견하며 불량 발생 방지에 효율적입니다.

여러 개의 측정물을 측정 스테이지에 놓고 연속 측정한 결과를 Measurlink에서 통계 처리하는 

경우에는 별도 QV PartManager가 필요합니다.

MeasurLink Real-Time Professional 메져링크

설계값 대조 예

명칭 Quick Vision Active 202 Quick Vision Active 404

모델번호 QV-L202Z1L-D QVT1-L202Z1L-D QV-L404Z1L-D QVT1-L404Z1L-D

타입 표준형 터치 프로브 탑재형 표준형 터치 프로브 탑재형

측정 범위  (X×Y×Z）
250×200×150mm

（250×200×118mm: 대물렌즈 Z-objective 1×사용 시）
400×400×200mm

（400×400×168mm: 대물렌즈 Z-objective 1×사용 시）

스케일 분해능 0.1µm

측장 유닛 리니어 인코더

관찰 장치 Zoom 유닛（8 포지션）

촬상 소자 CMOS 컬러 카메라

조명 장치

수직 낙사 조명 백색 LED

투과 조명 백색 LED

링 조명 4 분할 고정식 백색 LED

화상 측정 정도※1

E1X, E1Y （2+3L/1000）µm

E1Z  （3+5L/1000）µm

E2 （2.5+4L/1000）µm

정도 보증 광학 조건 대물렌즈 Z-objective 1.5×／줌 배율 5.25×

터치 프로브 측정 정도※1 E1X, E1Y, E1Z ― （2.4+3L/1000）µm ― （2.4+3L/1000）µm

정도 보증 온도 20±1˚C 18〜23˚C 20±1˚C 18〜23˚C

스테이지 글래스 크기 311×269mm 466×480mm

측정물 최대 적재 무게※2 10kg 20kg

본체 외관 치수 570×767×1468mm 776×1303×1529mm

본체 무게（설치대 포함） 155kg 324kg

온도 보정 기능 ― 수동 온도 보정 ― 수동 온도 보정

※1 당사 검사 방법에 의함. L은 임의의 2점간의 길이（mm）		
※2 불평형 또는 집중 하중을 유발하는 측정물 제외

3DCAD 모델을 사용하여 QVPAK 파트 프로그램을 생성할 수 있습니다. 

최신 버전에서는 QV 시스템과 동기화하여 실제 측정물을 보면서 

티칭하는 온라인 모드와 본체와 연결되어 있지 않은 컴퓨터에서도 

파트 프로그램 생성이 가능한 오프라인 모드를 지원합니다. 

오프라인 티칭 모드
온라인 티칭 모드

QV3DCAD QV3DCAD

QUICK VISION Active 202 QUICK VISION Active 404

QVEio-PLC는 PLC와의 RS-232C 통신으로 외부 실행 지령 및 실행 지령에 대한 상태 통지가 가능한 소프트웨어입니다. 

자동 반송 로봇과의 연결 등 자동화 시스템 구축을 용이하게 할 수 있습니다.

QVEio-PC는 외부 PC와의 RS-232C 통신으로 제어는 물론, 측정 결과의 출력 및 에러 상태의 출력이 가능하여 효율 높은 QV Active 제어로, 

외부 PC의 전용 GUI에서 QV Active를 제어할 때 적합합니다.

QVEio-Signal은 QV Active의 가동 상태를 PLC로 통지합니다.  QV Active의 가동 상태를 시그널 타워 등에 표시할 때 적합합니다.
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외관 치수도 • 측정 테이블 치수

Quick Vision Active 202

Quick Vision Active 404

MCR20（3-Ports）

캘리브레이션 링

마스터 볼

LC

CL

화상・TP공통

측정 범위
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국가 표준에 소급성을 갖는 기준기 사용

세계 탑 클래스의 글로벌 네트워크

뛰어난 신뢰성   ~국가 표준의 소급성~

믿을 수 있는 서포트 체제

1963년, 판매회사 MTI사（미국)를 설립한 이후, 미쓰도요는 전 세계로 시장을 확대하고 있습니다.

현재 29개국에 연구 개발·제조·판매·기술 서비스 거점과 80개국에 대리점망이 구축되어있습니다.

각 지역 및 사회에 맞춘 서비스로 세계 탑 메이커로서의 자리를 지키고 있습니다.

Mitutoyo Europe GmbH Mitutoyo（UK）L.td. Mitutoyo France S.A.R.L Mitutoyo Italiana S.R.L. Mitutoyo Asia Pacific Pte. Ltd. 
Regional Headquarters

Mitutoyo America 
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지그 부착면에서 

글래스면까지의 치수

■ 판매

■ 연구 개발

■ 생산

고객의 신뢰를 얻기 위한 국가 표준에 소급성을 갖는 측정
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삽입부 치수（                      ） （                                       ）지그 부착면에서 

글래스면까지의 치수
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캘리브레이션 링

MCR20（3-Ports）
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본사

국립 연구 개발 법인
산업 기술 종합 연구소
계량 표준 종합 센터

협정 세계시에 동기화된 원자 시계

미쓰도요
계량 표준 캘리브레이션과
(JCSS 인정 사업자 No.0067)

기준 주파수 발진기

(광주파수 빗 장치의 기준기로 사용)

미쓰도요
계량 표준 캘리브레이션과
(JCSS 인정 사업자 No.0067)

길이용 633nm 요오드 분자 흡수선
파장 안정화 He-Ne레이저 장치

화상 측정기

미쓰도요 가와사키 공장
기준 스케일

미쓰도요 
우츠노미야 캘리브레이션 센터

(JCSS 인정 사업자 No.0031)
길이용 633nm 실용 파장 안정화 He-Ne레이저 장치

・미쓰도요에서는 일본의 국가 표준 기반의 길이 표준기를 보유하고 있으며 측정 

기기의교정에 사용하는 표준기를 교정하여, 각종 측정 기기의 소급성 확립과 

유지를 실시하고 있습니다.

・당사의 교정 사업자는 ILAC의 MRA(상호 승인 협정)에 따른 국제적으로 인정된

인정 기관인 IAJapan에서 JCSS의 인정을 받아 해외 교정 기관과 동등한 측정   

기술 능력을 보유했음을 인정 받았습니다.

MITUTOYO SUL AMERICANA 
Ltda. 
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