
카탈로그 번호 K16001(13)
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CNC 3차원 측정기
STRATO-Apex 시리즈
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고정도와 고속 작동을 모두 실현한 CNC 3차원 측정기        STRATO-Apex 시리즈
초항 1μm 이하의 고정도와 더불어 고속ㆍ고가속 구동/고속 스캐닝을 실현

●  컨트롤러를 본체 외부에 배치하여, 발열이 본체에 영향을 
미치지 않도록 했습니다.

● 본체 외부에 배치하면서 바닥 공간을 크게 차지하지 않는 
콤팩트한 레이아웃을 실현했습니다.

● 위치ㆍ속도ㆍ전류의 모든 제어 루프를 디지털 신호로 처리하는 디지털 서보 방식을 채용했습니다.
● 디지털 서보 방식은
 ① 드리프트 및 경시 변화가 적습니다.
 ② 다이나믹 레인지가 넓습니다.
 ③ 각종 제어 알고리즘 탑재가 용이하다는 등의 장점이 있습니다.

● 본체의 강성 향상과 새롭게 개발한 보정 기술의 탑재로 고속/고정도의 스캐닝 측정을 실현했습니다.

 최대 허용 스캐닝 프로빙 오차 MPETHP = 1.3µm (574 시리즈)
 최대 허용 스캐닝 검사 시간 [sec] MPT HP = 40sec. (574 시리즈)
 (당사 기존 제품 FALCIO 시리즈의 경우    MPETHP = 2.2µm)  

MPT HP = 110sec.) 
 * 사용 프로브: SP25M

● 고속ㆍ고정도를 실현하기 위해 구조 및 가이드 메커니즘을 재검토하여 고강성화를 도모했습니다.

● 설치 장소 바닥의 진동은 불규칙한 측정값의 원인이 되는데, 
STRATOApex 시리즈는 자동 레벨링 공기 스프링식 제진대가 표준 
탑재되어 있습니다. 이 제진대는 바닥의 진동이 본체에 전달되는 
것을 방지할 뿐만 아니라 각 축의 이동 및 측정물의 탑재에 
의한 하중 변화를 센서로 감지하여 본체를 신속하게 수평으로 
복귀시킬 수 있습니다.

● STRATO-Apex 각 축의 스케일에는 선팽창계수 0.01x10-6/℃의 열팽창이 거의 없는 초고정도 결정화 글래스 스케일과, 최소 
분해능 2/100μm의 고성능 반사형 리니어 인코더의 조합에 의한 초고정도 측장 유닛이 탑재되어 있습니다. 이 초고정도 측장 
유닛은 초고정도 CNC 3차원 측정기 LEGEX 시리즈에도 사용됩니다. [700/900 시리즈]

● 글래스 스케일은 독자적인 고정 방식에 의해 부착면과 선팽창계수의 차이에서 발생하는 히스테리시스 오차를 최소한으로 
억제합니다. 또한 글래스 스케일은 녹이나 부식의 영향이 없어 장기적인 정도 보증이 가능합니다.

熱源となる電装部 （コントローラ） を外部に配置

新開発の高性能コントローラを搭載

スキャニング測定技術

除振台を標準搭載

超高精度ユニットの採用

本体の剛性向上

▲ 자동 레벨링 공기 스프링식 제진대 ▲ 제진대 배치도

사진은 700/900 시리즈

발열의 원인인 전장부(컨트롤러)를 외부에 배치

고성능 컨트롤러 탑재

스캐닝 측정 기술

제진대의 표준 탑재

초고정도 유닛 채용

본체의 강성 향상
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STRATO-Apex 574

■외관 치수도 （단위：mm）

■테이블의 나사 인서트 배열 （단위：mm）

모델번호 STRATO-Apex 574

측정 범위
X축 500
Y축  700mm
Z축 400mm

안내 방식 각 축 에어 베어링

구동 속도

CNC MODE
이동 속도 각 축 8~300mm/s（최대 합성 속도 519mm/s）

（측정 속도） 1~3mm/s

J/S MODE
（이동 속도） 0~80mm/s
（측정 속도） 0~3mm/s
（미동 속도） 0.05mm/s

구동 가속도 각 축 1333mm/s2（최대 합성 가속도 2309mm/s2）
측정 방식 리니어 인코더
분해능 0.00002mm

측정 테이블
재질 그라나이트
크기(재물면） 676×1420mm
측정물 고정 방법 M8×1.25

측정물
최대 높이 560mm
최대 무게 180kg

본체 무게
(제진대, 컨트롤러 포함/측정물 미포함） 1620kg

전원 사양 전원 전압 AC100-120/200-240V±10%　전원 용량 700W

공기 사용 조건
사용 공기압 0.4MPa
공기 소비량 （표준 상태에서） 60L/min （공기원 120L/min 이상）

정도 보증 온도 환경

환경 온도 18~22°C
온도 변화 1시간 당 1.0°C

24시간 당 2.0°C
온도 구배 수평/수직 1.0°C/m

본체 사양　

최대 허용 길이 측정 오차
E0, MPE =0.7+2.5L/1000（µm）를 실현

주의 :  본 장비는 예상치 못한 진동이 가해지거나 장비를 이동한 경우에 작동을 중단시키는  
본체 기동 시스템 (이설 감지 시스템)을 갖추고 있습니다. 
초기 설치 후 본 장치를 이동하기 전에 반드시 미쓰도요 영업소로 연락 주십시오.

※ ：측정물 적재 범위
※※ ：Y축 안내면
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항목 STRATO-Apex 574
A 635
B 800
C 470
D 1700
W 1270

※측정기 본체 구성품 일부에 자연석을 사용하여 돌 표면에 모양이 있는 경우가 있습니다.
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정도 사양　
정도 사양은 모두 표준 스타일러스 사용 시 값입니다.
표준 스타일러스…TP200: ø4×10, MPP-310Q: ø4×18, SP25M: ø4×50

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※ SP25M

길이 측정 오차
E0,MPE

ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 1.4＋2.5L/1000 0.7＋2.5L/1000 0.7+2.5L/1000

E150,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 1.9＋2.5L/1000 0.7＋2.5L/1000 0.7+2.5L/1000

반복 정도(E0) R0,MPL
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 1.2 0.7 0.7

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※ SP25M

구면 스캐닝 형상 오차 PForm.Sph.Scan:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 1.3 1.3

스캐닝 검사 시간 τSph.Scan: PP: Tact.MPL
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 70s 40s

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※ SP25M

싱글 스타일러스 형상 오차 PForm.Sph.1×25:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 1.8 0.7 0.7

※본체 주문 제작으로 대응합니다.

단위(µm)
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STRATO-Apex 776 STRATO-Apex 7106

■외관 치수도 （단위：mm）

■테이블의 나사 인서트 배열 （단위：mm）

※ ：측정물 적재 범위
※※ ：Y축 안내면
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문 이동형 타입의 최고 속도 ·정도 실현
계측의 키 테크놀로지를 집결

STRATO-Apex 9106 STRATO-Apex 9166
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모델번호 STRATO-Apex 776 STRATO-Apex 7106 STRATO-Apex 9106 STRATO-Apex 9166

측정 범위
X축 700mm 900mm
Y축  700mm 1000mm 1600mm
Z축 600mm

안내 방식 각 축 에어 베어링

구동 속도

CNC MODE
이동속도 각 축 8~300mm/s （최대 합성 속도 519mm/s）

（측정 속도） 1~3mm/s

J/S MODE
（이동 속도） 0~80mm/s
（측정 속도） 0~3mm/s
（미동 속도） 0.05mm/s

구동 가속도 각 축1500mm/s2（최대 합성 속도 2598mm/s2）
측정 방식 리니어 인코더
분해능 0.00002mm

측정 테이블
재질 그라나이트
크기（재물면） 862×1420mm 862×1720mm 1062×1720mm 1062×2320mm
측정물 고정 방법 M8×1.25

측정물
최대 높이 770mm
최대 무게 500kg 800kg 1200kg

본체 무게 (제진대, 컨트롤러 포함/측정물 미포함） 1895kg 2180kg 2410kg 3085kg
전원 사양 전원 전압 AC100-120/200-240V±10%　전원 용량 700W

공기 사용 조건
사용 공기압 0.4MPa
공기 소비량 （표준 상태에서） 60L/min （공기원 120L/min 이상）

정도 보증 온도 환경

환경 온도 19∼21°C
온도 변화 1시간 당 1.0°C

24시간 당 2.0°C
온도 구배 수평/수직 1.0°C/m

본체 사양　

※측정기 본체 구성품 일부에 자연석을 사용하여 돌 표면에 모양이 있는 경우가 있습니다.
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STRATO-Apex 700/900시리즈

주의 :  본 장비는 예상치 못한 진동이 가해지거나 장비를 이동한 경우에 작동을 중단시키는  
본체 기동 시스템 (이설 감지 시스템)을 갖추고 있습니다. 
초기 설치 후 본 장치를 이동하기 전에 반드시 미쓰도요 영업소로 연락 주십시오.

정도 사양
정도 사양은 모두 표준 스타일러스 사용 시 값입니다.
표준 스타일러스…TP200: ø4×10, MPP-310Q: ø4×18, SP25M: ø4×50, SP80: ø4×50

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※
 SP25M

+SM25-1
+SH25-1

 SP25M
+SM25-2
+SH25-2

 SP25M
+SM25-3
+SH25-3

SP80※

길이 측정 오차

E0,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013

1.4＋2.5L/1000(700 시리즈) 0.7+2.5L/1000 0.7+2.5L/1000 0.7+2.5L/1000 0.7+2.5L/10001.5＋2.5L/1000(900 시리즈)

E150,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013

1.9＋2.5L/1000(700 시리즈) 0.7+2.5L/1000 0.7+2.5L/1000 0.7+2.5L/10002.0＋2.5L/1000(900 시리즈)

E200,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 0.7+2.5L/1000

E280,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 0.9+2.5L/1000

반복 정도(E0) R0,MPL
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 1.2 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※
 SP25M

+SM25-1
+SH25-1

 SP25M
+SM25-2
+SH25-2

 SP25M
+SM25-3
+SH25-3

SP80※

구면 스캐닝 형상 오차 PForm.Sph.Scan:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 1.6 1.8 1.8 1.8 1.8

스캐닝 검사 시간 τSph.Scan: PP: Tact.MPL
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 70s 45s 45s 45s 45s

모델 기호 규격 TP200 MPP-310Q※
 SP25M

+SM25-1
+SH25-1

 SP25M
+SM25-2
+SH25-2

 SP25M
+SM25-3
+SH25-3

SP80※

싱글 스타일러스 형상 오차 PForm.Sph.1×25:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 1.8 0.9 0.9 0.9 0.9 0.9

※본체 주문 제작으로 대응합니다.

단위(µm)
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■외관 치수도 （단위：mm）

■테이블의 나사 인서트 배열 （단위：mm）

※ ：측정물 적재 범위
※※ ：Y축 안내면

모델번호 STRATO-Apex 162012 STRATO-Apex 162016 STRATO-Apex 163012 STRATO-Apex 163016

측정 범위
X축 1600mm
Y축 2000mm 3000mm
Z축 1200mm 1600mm 1200mm 1600mm

측장 유닛 리니어 인코더

구동 속도

CNC MODE
（이동 속도）각 축 8∼350mm/s
（최대 합성 속도 606mm/s）
（측정 속도）1∼3mm/s

J/S MODE
（이동 속도）0∼80mm/s
（측정 속도）0∼3mm/s
（미동 속도）0.05mm/s

구동 가속도 각 축 780mm/s2 （최대 합성 가속도 1350mm/s2）

분해능 0.00005mm
안내 방식 각 축 에어 베어링

측정 테이블
재질 그라나이트

크기（재물면） 1850×3280mm 1850×4280mm
측정물 고정 방법 M8×1.25

측정물
최대 높이 1350mm 1750mm 1350mm 1750mm
최대 무게 3500kg 4000kg

본체 무게 （제진대, 컨트롤러 포함/측정물 미포함） 11150kg 11200kg 15300kg 15350kg
전원 사양 전원 전압 AC100-120/200-240V±10% 전원 용량 1500W

공기 사용 조건
사용 공기압 0.4MPa
공기 소비량 100L/min （표준 상태에서） 공기원 250L/min 이상

정도 보증 온도 환경

환경 온도 18∼22°C
온도 변화 1시간 당 1.0 ℃

24시간 당 2.0 ℃
온도 구배 수평/수직 1.0 ℃/m

※측정기 본체 구성품 일부에 자연석을 사용하여 돌 표면에 모양이 있는 경우가 있습니다.
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본체 사양　
STRATO-Apex 1600 시리즈

항목 STRATO-Apex 162012 STRATO-Apex 162016 STRATO-Apex 163012 STRATO-Apex 163016
A 650 700
B 1415 1815 1415 1815
C 1000 1350
D 3740 4740
H 4340 5140 4390 5190

넓은 측정 범위 ·고정도의 양립을 실현
대형부품의 고정도 측정에 최적합

STRATO-Apex
1600시리즈

주의 :  본 장비는 예상치 못한 진동이 가해지거나 장비를 이동한 경우에 작동을 중단시키는  
본체 기동 시스템 (이설 감지 시스템)을 갖추고 있습니다. 
초기 설치 후 본 장치를 이동하기 전에 반드시 미쓰도요 영업소로 연락 주십시오.

STRATO-Apex 162012/163012
정도 사양　

정도 사양은 모두 표준 스타일러스 사용 시 값입니다.
표준 스타일러스…TP200: ø4×10, SP25M: ø4×50, SP80: ø4×50

모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

길이 측정 오차
E0,MPE

ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 3.5＋4.0 L/1000 2.5+4.0L/1000 2.5+4.0L/1000

E150,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 3.5＋4.0 L/1000 2.5+4.0L/1000 2.5+4.0L/1000

반복 정도(E0) R0,MPL
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 3.5 2.5 2.5

모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

구면 스캐닝 형상 오차 PForm.Sph.Scan:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 2.5 2.5

스캐닝 검사 시간 τSph.Scan: PP: Tact.MPL
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 60s 60s

모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

싱글 스타일러스 형상 오차 PForm.Sph.1×25:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 3.5 2.3 2.3

※본체 주문 제작으로 대응합니다.

단위(µm)

STRATO-Apex 162016/163016 단위(µm)
모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

길이 측정 오차
E0,MPE

ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 4.0＋4.0 L/1000 3.0+4.0L/1000 3.0+4.0L/1000

E150,MPE
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 4.0＋4.0 L/1000 3.0+4.0L/1000 3.0+4.0L/1000

반복 정도(E0) R0,MPL
ISO 10360-2: 2009
JIS B 7440-2: 2013 4.0 2.5 2.5

모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

구면 스캐닝 형상 오차 PForm.Sph.Scan:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 3.0 3.0

스캐닝 검사 시간 τSph.Scan: PP: Tact.MPL
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 60s 60s

모델 기호 규격 TP200 SP25M SP80※

싱글 스타일러스 형상 오차 PForm.Sph.1×25:SS: Tact.MPE
ISO 10360-5: 2020
JIS B 7440-5: 2022 4.0 2.8 2.8

※본체 주문 제작으로 대응합니다.
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다양한 측정이 가능한 옵션

GEOPAK(고기능 범용 측정 프로그램）
데이터 처리 장치 MCOSMOS의 주축이 되는 CNC 기하 형상 요소의 측정, 해석
을 위한 소프트웨어입니다. 기능이 모두 아이콘 또는 풀 다운 메뉴로 되어있어 
복잡한 코드 번호 등을 기억할 필요가 없으며, 페이지를 전환하는 번거로운  
조작도 필요 없기 때문에 경험이 부족한 작업자도 헤매지 않고 기능을 선택
할 수 있습니다. CNC 프로그래밍도 티칭 및 CAD 데이터를 사용한 시뮬레이션
(CAT1000P)으로 간단히 수행할 수 있습니다.
또한 측정 결과의 실시간 그래픽 
표시 및 그래픽 요소를 직접 호출
하는 기능 등 기존에는 없던 조작
감으로 측정 순서 및 결과를 이미
지화하기 쉬운 것이 가장 큰 장점
입니다.

MPP-310Q（스캐닝 프로브）
측정물에 접촉한 상태에서 최대 120mm/s의 속도로 이동하면서 좌표값 （점군 
데이터）을 고정도로 수집하는 프로브입니다. 회전 테이블（MRT320）과의 동기 
스캐닝도 가능하므로 기어, 블레이드, 볼 나사, 원통 캠 등의 측정에 효과적입
니다.

GEARPAK Express
（CNC 3차원 측정기용 기어 계측･평가용 소프트웨어）
입력한 기어 제원에서 3D 모델이 생성되므로 상정한 대로 측정되는지를  
시각적으로 알기 쉽게 확인할 수 있습니다. 또한 자동 프로그램 생성과  
측정 가이던스 표시를 통해 좌표 설정을 빠르고 쉽게 할 수 있습니다.

MeasurLink（통계 처리･공정 관리 프로그램）
측정 결과에서 다양한 통계 연산처리를 수행할 수 있습니다.
또한 실시간으로 관리도를 표시하여 차후 발생 가능성이 있는 불량（공구날의 
마모 및 파손 등）을 조기에 발견할 수 있습니다. 따라서 효과적인 대책 （절삭량 
및 가공 조건의 변경 등）을 세울 수 있습니다. 게다가 본 프로그램을 단말로  
하여 상위 네트워크 환경에 연결하는 집중 관리 시스템의 구축도 가능합니다.

CAT1000S (자유 곡면 평가 프로그램）
측정물과 자유 곡면을 포함한 CAD 데이터와의 비교 대조로 CAD 데이터상에 
직접 측정 결과를 다양한 양식으로 반영시키는 소프트웨어입니다.
사용할 수 있는 CAD 데이터에
는 IGES/VDAFS 등이 있고 각종 
CAD 와의 직접 변환을 위한 소
프트웨어(옵션)도 있습니다.

CAT1000P （오프라인 티칭 프로그램）
CAD 데이터를 이용하여 화면상 시뮬레이션으로 자동 측정 파트 프로그래밍을 
수행하기 위한 소프트웨어입니다. （오프라인 티칭） 제품이 완성된 후 티칭을 

수행하는 기존 방식과는 달리 설
계 데이터가 완성된 시점에서 프
로그램 작성이 가능하여 모든 행
정의 단축이 가능합니다.

SCANPAK （윤곽 형상 측정 프로그램）
2차원 단면 곡선을 측정하고 각종 평가를 수행하는 소프트웨어입니다.  
측정 데이터와 설계 데이터와의 윤곽도 평가 및 측정 데이터의 임의 범위를  
지정하여 다양한 요소 계산, 요소
간 계산을 수행할 수 있습니다.  
스캐닝 프로브 및 레이저 프로브 
등을 이용하여 특수 데이터도  
수집할 수 있습니다.

SP25M（소형･고정도 스캐닝 프로브）
외경 ø25mm의 소형 고정도 
스캐닝 프로브입니다. 스캐닝 
측정뿐만 아니라 고정도 포인
트 측정, 구심 포인트 측정（옵
션 기능）이 가능한 다기능 스
캐닝 프로브입니다.
자동으로 자세를 변경
할 수 있는 프로브 헤드 
PH10MQ/10M에 부착하여  
사용하기 때문에 자유로운 측
정이 가능합니다.

MPP-10 （나사 유효 깊이 측정 프로브）
세계 최초 3차원 측정기로 나사의 유효 깊이 측정을 가능하게 한 프로브입니다. 
오토 프로브 체인지 시스템의 도입으로 일반 치수 측정과 나사 유효 깊이 측정
을 자동으로 수행합니다.

MRT320

QVP（화상 프로브）
CCD 카메라로 확대한 측정물의 화상 데이터로에서 엣지를 자동 검출하는  
프로브입니다. 접촉식 프로브로는 측정이 불가능한 미세 가공품 및 측정압을 
가할 수 없는 부드러운 측정물의 측정에 위력을 발휘합니다. 오토 포커스에  
의한 높이 측정도 가능합니다.

SURFTEST PROBE（조도 측정 프로브）
CNC 3차원 측정기에 장착 가능한 조도 측정 프로브입니다.
오토 프로브 체인지 시스템의 도입으로 터치 트리거 프로브 및 스캐닝 프로브
（SP25M）와의 자동 교환이 가능하여 치수, 형상, 조도의 복합 자동 측정을 수행
합니다. 또한 전용 소프트웨어 및 다양한 옵션 검출기를 장착하여 다양한 측정
의 요구를 만족시킵니다.

MSURF（비접촉 레이저 측정･평가 프로그램）
MSURF는 스캐닝용 MSURF-S와 검사용 MSURF-I로 이루어진 패키지 프로그램

으로 측정한 점군 데이터(MSURF-S）
에서 마스터 모델 데이터와의 비교 
대조 및 치수 측정 등（MSURF-I）을  
수행합니다.
또한 오프라인 티칭용 MSURF-G를 
이용하면 실물 없이 측정 매크로를
작성할 수 있어 측정기 가동률을 높
일 수 있습니다.

SurfaceMeasure 시리즈 （비접촉 레이저 프로브）
CNC 3차원 측정기용으로 개발된 경량, 고성능의 비접촉 레이저 프로브입니
다. 통신을 디지털화하여 신호 둔화에 의한 측정 정도의 영향을 배제하고 측
정 속도도 향상되었습니다. 또한 환경 및 재질에 적합한 레이저 강도 및 카메
라 감도 설정을 자동으로 수행하고 측정에 무광택 스프레이(Powder Spray)가 
불필요하여 보다 편리하고 쾌적한 레이저 스캐닝 환경을 제공합니다.

403 1110201FS

Condition Monitor（컨디션 모니터）
3차원 측정기의 상태 감시를 통한 예방 보전

Status Monitor（스테이터스 모니터）
측정기의 가동 상황을 원격지에서 감시 가능

상태 감시로 예방 보전을 실현
・주행거리
・온도 로그

・프로브 입력 횟수
・기타

출력 정보

MiCAT Planner(마이캣 플래너)
〈3차원 측정기용 자동 측정 프로그램 생성 소프트웨어〉
3D CAD 모델에 공차 정보(PMI)를 부가하여 소프트웨어가 공차 정보를 읽고  
측정 부분을 판단하여 측정 프로그램을 자동 생성합니다. 기존(티칭)보다  

효율적인 측정 프로그램 작성이  
가능합니다.

●  가동 상황의 데이터 수집과 가시화를 실현
●   MT Connect 통신 지원

서버

QR코드에 접속하여 
자세한 정보를 확인
할 수 있습니다.

서버CNC 3차원 측정기

（이미지）
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